@ BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift 

© DE 3536931 A1 



D E UTS CH LAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: P 35 36 931 .0 
Anmeldetag: 17. 10. 85 

Offenlegungstag: 23. 4. 87 



BehiirdeneigenU 



Int. CL 4 : 

C 08 L 33/06 



C08J 
C08K 
C08L 
C08L 
C08L 
C08L 
C09D 
C09D 
C09D 
C08F 
C08F 



3/08 

5/01 

25/08 

33/00 

27/04 

35/00 

3/80 

5/02 

5/38 

2/22 

2/44 



S3 

CD 
CO 

m 

CO 
LU 

Q 



© Anmelden 

BASF AG, 8700 Ludwigshafen, DE 



@ Erfinden 

Gulbins, Erich, Dr., 6900 Heidelberg, DE; Ley, 
Gregor, Dr., 6719 Wattenheim, DE; Wistube, 
Eckehardt, Dr., 6702 Bad Durkheim, DE 



i Wa&rige Copolymerisat-Dispersionen, die Terpene enthalten 

WaBrige Dteperalonen von Copolymerisatan einer MFT 
von -20 bis + 60° C a us 1 bis 12 C-Atome 1m Alkohofrest ent- 
haltenden Aoryl- und/oder Methacrylsaureelkylestern, Sty- 
rol, Acrylnltril, VinylchJorid und/oder Vinylidenchlorid aowie 
jeweils 0 bis 6 6ew-% «J3-monoolefinisch ungeaSttlgten 
mono- und/oder Dicarbonsauren und/oder deren gegebe- 
n entail* am Stickst off atom aubsthuierten Amiden, deren 
Anteil am Monomeren, deren Homopolymerisata sine Gles- 
temperatur uber B0°C haben, uber 50 Gew.-%, bezogen auf 
die Copolymerisate, liegt durch einen Gehalt von 2 bis 100 
Gew.-tyb, bezogen auf die Copolymerisate, a n Terpene n. 
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Patentanspruche 

I. WaBrige Dispersionen von Copolymerisaten rait einer MFT von —20 bis +60*0 aus 1 bis 12 C-Atome im 
Alkoholrest enthaltenden Acryl- und/- oder Methacrylsaurealkyiestern, StyroL AcrylnitiU Vmylchlorid 

s imd/oder Vmylidenchlorid sowie jewetts 0 bis 5 Gew.% a^monoolefinisch iingesattigten mono- und/oder 
Dicarbonsatiren und/oder deren gegebenenfalis am Stickstdffatom substituierten Amiden, deren Antefl an 
Monomeren deren Homopotymerisate eine Glasteraperatur uber 50° C haben, fiber 50 Gew.%, bezogen auf 
die Copolymerisate, liegt, gekennzeichnet durch einen Gehalt von 2 bis 100 Gew.%, bezogen auf die 
Copolymerisate, an Terpenen. 

txr 2. WaBrige Dispersionen gemaB Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen Gehalt von 2 bis 100 
bezogen auf die Copolymerisate, an Dicyclopentadien. 

3. Verwendung von Dispersionen gemaB Anspruch 1 als Bindemittel fQr hochgef Ollte Innenfarben. 

4. Verwendung von Dispersionen gemaB Anspruch 1 aisBindeniittelfttrMetaflbeschichtungen. 

15 Beschreibung 

Beschichtungen haben neben dekorativen Aufgaben meist den Zweck, das Substrat gegen vielfaMge Einwir- 
kungen zu schOtzen. Dabei ist der Schutz gegen Wasser oder waBrige L&sungen von Agentien besonders 
wichtig. Geringe Wasseraufnahme der Beschichtungen und eine geringe Wasseraufnahrne der Hauptbestandtei- 

20 le, z. R der Bindemittel sind daher oft vorteilhaft Die Wasseraufnahme der Bindemittel wird Qblieherweis^an 
Filmen bestimmt, die unter definlerten, den VerhaJtnissen bei der praktischen Verwendung angepaBten Bedin- 
gungen durch A bd amp fen des Wassers aus der Bindemittel- Dispersion hergestellt sind. Die so bestimmte 
Wasseraufnahme der Bindemittel-Filme 1st in vielen Fallen erheblich gr&Ber als die Wasseraufnahme von 
Bindemittel filmen, die unter vergleichbaren Bedingungen durch Verdampfen des Losemittels aus entsprechen- 

25 den Polymerisatldsungen hergestellt sind. Dies wird vor all em durch die besondere Struktur von Dispexsionsfil- 
men, die durch thchtes Packen, Def ormieren und VerschweiBen von Latexteilchen mit Durchmessern von ca. 50 
bis 1000 run beim Verdampfen des Wassers gebildet werden, und die Anwesenheit betracbtlicher Mengen 
niedermolekularer wasserldslicher Verbindungen und Salze im Dispersionsfflm, die beim Herstellprozefl unver- 
meidlich in die Dispersion gelangen und/oder auch in der fertigen Dispersion unentbehrhch sind, verursacht 

30 Die verhaltnismaBig hohe Wasseraufnahme von Filmen. die aus Bindemittel- Dispersion hergestellt sind, ist oft 
mitverantworthch fiir mangelhafte Haf tung und Blasenbildung von Beschichtungen auf Substraten bet langdau- 
ernder Wasserbelastung. Besonders kritisch ist die Prufung von Beschichtungen im sogenannten Scbwitzwasser- 
test, bei dem auf dem beschichteten Substrat bei erhdhter Temperatur Wasserdampf kondensiert wird Im 
Hinbiick auf Blasenbildung und Haf tung sverlust ist dieser Test harter als der ubliche SaizsprGhtest, vermutlich 

35 wegen der starkeren osmotischen Quellung salzhaltiger Rime in kondensierendem Wasser. 

Mangelhaftes Verhalten in diesen Tests stent einer Verwendung von Dispersionen als Bindemittel, insbeson- 
dere fur Anstrichmittel, im allgemeinen im Wege. Bindemittel-Dispersionen die Fume mit besonders niedriger 
Wasseraufnahme und vorteilhaftera Verhalten in diesem wichtigen Test sind daher von besonderem prakti- 
schem Interesse. 

40 Es wurde nun gef unden, daB waBrige Dispersionen von Copolymerisaten mit einer MFT von —20 bis + 60° C 
aus 1 bis 12 C-Atome im Alkoholrest enthaltenden Acryl- und/oder Methacrytsaureestern, Styrol, AcrylnitrD, 
Vinylchlorid und/oder Vinylidenchlorid, sowie jeweils 0 bis 5 Gew.% o^-monool efinisch ungesattigten Mono- 
undVoder Dicarbonsauren und/oder deren gegebenenfalis am Stickstoffatom substituierten Amiden* deren 
Anteii an Monomeren, deren Homopoiymerisate eine Glastemperatur uber 50° C haben, fiber 50 Gew.%, 

45 bezogen auf die Copolymer isate, liegt, die 2 bis 100 Gew.%, bezogen auf die Caporymerisate, an Terpenen 
enthalten, besonders wasserfeste Fume ergeben. 

Die Terpene konnen den Copolymerdispersionen vorteilhaft wahrend der HersteHung durch Emulsionspoly- 
merisation zugesetzt werden. Ihre Menge betragt vorzugsweise ¥2 bis 60 Gew.%* insbesondere 5 bis 20 Gew.%. 
Der Zusatz der Terpene kann bisweilen auch nach Beendigung der Emulsionspolymerisation zu der fertigen 

50 Dispersion erfolgen. Bevorzugt werden aber die Terpene den Monomeren vor oder bei der Herstelhmg des 
Ansatzes fflr das "batch"-Verf ahren oder das Monomeren- oder Emulsions-Zukufverfahren zugesetzt Auf diese 
Weise kann eine besonders stabile und gleichmaflige Verteilung der Terpene in der Dispersion erreicht werden, 

Unter den vielen verwendbaren natOrlich vorkommenden, industrieU modifizierten oder hergestelhen Terpe- 
nen kommen besonders die Mono-, Sesqui- und Di-Terpene in Betracht, wobeitfie in groBen Mengen preiswert 

55 verfflgbaren Monoterpene mit Siedepunkten oberhalb 150° C und — innerhalb dieser Gruppe — die Terpinene 
und vor aJlem die p-Menthadiene, wie besonders d- und 1-Limonen sowie das Racemat *Dipentene" bevorzugt 
werden. Besonders geeignet wegen ihrer Unbedenklichkeit, ihres angenehmen Gerucbs una ihrer Preiswtirdig- 
keit sind auch Gemisch. wie die Orangen-, Zitronen- und Grape-Fruit-Schalenole oder die sogenannten Gtrus- 
Terpene, deren Hauptkomponenten die oben genannten p-Menthadiene sind, sofern der Gehalt an Komponen- 

so ten mit allylischen Doppelbindungen, z. B. Myrcen (Nebenbestandteil in raanchen Grape-Fruit-SchalendJen) 
oder anderen Komponenten, die die radikalische Polymerisation verlangsamea oder verhmdern, nicht zu grofi 
sind 

Neben den Terpenen sind auch besonders Dicyclopentadien sowie f erner Terpenoide verwendbar, die sich 
von den oben genannten Mono-, Sesqui- und Di-Terpenen herleiten, z. R die Terpineole und Terpinen-ole sowie 
65 Borneo!, Isoborneol, Fenchol, Linalool und Farnesol. Auch hier werden naturlich vorkommende preiswerte 
Gemische bevorzugt, z, B. '"pine oil", in denen die genannten Verbindungen Hauptbestandteil sind. Derartige 
Terpenoide sind aber oft etwas weniger gut geeignet als die zuvor angegebenen Terpene, da sie die Wasserauf- 
nahme der Dispersionsfilme weniger herabsetzen und auch die Filme weniger weichmachen. Alle diese Stoffe 
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sollen hier unter dem Begrifft Terpene zusammengefaBt sein. Durch den Zusatz der Terpene bei der Emulsions- 
polymerisation wird der Glasubergangsbereich der daraus hergestellten Dispersionsfilme gegemlber entspre- 
chenden ohne Terpenzusatz hergestellten Filmen deutlich, bei Zusatzen von 10 bis 20 Gew.% oft um 20 bis 50° C 
emiedrigt Beim Extrahieren der Dispersionsf ilme oder gaschroma tographisch kann fast die gesamte eingesetzte 
Menge der Terpene wiedergefunden werden. 5 

Fur viele Anwendungen als Bindemittel spieh die Parbe der technischen Terpene und die durch ste hervorge- 
rufene "Eigenf arbe" oder Verfarbung der Bmdemi ttel(filme) eine Rolle. Kann ein gewisser "Gilo" nicht in Kaaf 
genommen werden, wird die Farbzahl der Terpene zum Auswahlkriterium und erzwingt den Einsatz von — 
meist teuren — •raffinierten", farbiosen oder schwach gefarbten Typen. Einen guten Kompromiss zwischen 
Far be und Preis steOt z. & das handelsQbliche M Cutrale Citrus-Terpene wasserhelT dar, das zu uber 96% aus to 
d-Limonen besteht und wegen der geringen Eigenfarbe auch fur anspruchsvolle Produkte eingesetzt werden 
kann. Filr viele Zwecke spielt aber die "Eigenfarbe" des Bindemittels keine entscheidende Rolle. und man kann 
die oft gelb gefarbten preiswerten normalen Handelswaren direkt einsetzen. Im Qbrigen zeigen die neuen 
Bindemittel eine bemerkenswert geringe Tendenz zum Vergilben bei Bewitterung. 

Die w&Origen Dispersionen der Coporymerisate, die unter Zusatz der Terpene, z> R als Bindemittel insbeson- is 
dere fur Anstrichmittel geeignet sind, kdnnen in an sich ilblicher Weise durch Emulsionsco polymerisation der 
Monomer en unter Mitverwendung der ublichen Emulgier- und Dispergiermittel sowie der Qbiichen wasserlosli- 
chen radikalbildenden Polymerisationsinitiatoren und gegebenenf alls weherer ublkher Zusatzstoffe, wie P offer - 
substanzen, z. B. nach der "Batch"- Fahrweise sowie nach dem Emulsion- oder Monomeren-Zulaufverfahren 
gegebenenf alls unter Vorlage eines untergeordneten Antefls der Monomeren in ein em Teil der wfifirigen Phase 20 
hergestefit werden, wobei die Terpene vorzugsweise als Lfisung in den Monomeren zum Einsatz gelangen. 

Als Emulgier- und Dispergierhilfsmittel, die meist in Mengen von 0,01 bis 5, insbesosndere von 0,1 bis 
3 Gew.%, bezogen auf die Monomeren eingesetzt werden* haben sich Z.B. anionische Emulgatoren, wie 
Schwefeisaure ester von Fettalkoholen, wie Laurylsulfat, Sulfierungsprodukte von oxalkyiierten, insbesondere 
oxethylierten, meist 8 bis 12 C-Atome im Alkylrest enthaltenden Alkyiphenoien, wie besonders p-n-Nonyl- und 25 
p-n-Dodecylphenol sowie p-looctylphenol, wasserldsliche Alkalisalze von Fettsauren, wie Natriumstearat und 
Natriumoleat und sulfonierte und alkylierte Biphenylether besonders bewfihrt Zusatzlich kdnnen auch nichtio- 
nische Emulgatoren, In einer Menge von 0 bis 3 Gew.%, bezogen auf die Monomeren eingesetzt werden, z. B. 
oxalkylierte, vorzugsweise oxethylierte Fettalkohole, Fettamine, Fetuaureamide und/oder meist 8 bis 12 C-Ato- 
me in den AUsylgruppen enthaltende Monoalkylphenole, die 5 bis 30, insbesondere 10 bis 25 Ethyienoxid-Einhei- 30 
ten im Molekul enthalten, z. B. oxethylierter LaurylalkohoU oxethylierter Oleylalkohol, oxethylierter Spennolal- 
kohol und oxethylierter Stearylalkohol, oxethyliertes Stearinsaureamid, oxethyliertes Oleylamid, oxethylierte 
Olsfiure, oxethyliertes p-n-Nonylphenol, oxethyliertes p-Isooctylphenol und oxethyliertes p-n-DodecytphenoL 

Fur die Herstellung der Copolymeris at dispersionen werden Styrol und/oder Methacrylsauremethylester zu- 
sammen mit Homopolymerisate einer Glastemperarur unter 40° C bfldenden A cry I- und/oder Methacrylsaure- 35 
estern 1 bis 8 C-Atome enthaltender Alkanole sowie gegebenenfalls zusatzlich zusammen bis zu 40 Gew.%, 
bezogen auf die gesamten Monomeren, Acrylnitril, Vinylchlorid und/oder Vinylidenchlorid eingesetzt Zusatz- 
lich konnen auch In Anteilen von jeweils 0 bis 5 Gew.%, bezogen auf die gesamten Monomeren, a^-monoolefi- 
nisch ungesattigte, meist 3 bis 5 C-Atome enthaltene Mono- und/oder Dicarbonsauren und/oder deren an den 
Stickstoffatomen substituierte Amide eingesetzt werden. Geeignete Acryl- und Methacrylsaiireester, die vor- 40 
zugsweise 2 bis 12 C-Atome im Alkoholrest enthalten, sind die des Methanols, Ethanols, Propanob, Isopropa- 
nols, n-Butanois, iso-Butanolss tert-Butanols, n-Hexanols und 2-Ethylhexanois. Geeignete a£-olefinisch unge- 
sattigte Carbonsfiuren und deren Derivate sind vor all em Acryls&ure, Methacrylsaure, Fumarsaure, Acrylamid, 
Methacrylamid, Maleinsfiurediamid, Fumars&urediamid, N-Methylol-acryisaure- und -methacrylsaureamid und 
deren Methyl- und n-Butyletber, z. B. Methoxymethylmethacrylamid Die Zusammensetzung der Monomeren 45 
wird so gew&hlt, dafi man bei dem Terpenzusatz Dispersionen mit einer MFT (Mind est- Filmbildetemperatur 
gemessennachDIN53 787)von— 20 bis +60°C, vorzugsweise von —20 bis +40 p Cerhalt, wobei der Anteilan 
Monomeren, die Homopolymerisate einer Glastemperatur ilber 50° C ergeben, Ober 50 Gew.%, bezogen auf die 
Copolymerisate, liegen soIL Besonders geeignete Copolyraerisate haben z. B. folgende Zusammensetzung: 

20 bis 60 Gew.% (Methjacrylsflureester von 2 bis 12 C-Atome enthaltenden Alkanoien, wie besonders Ethyl- so 
acrylat, n-Butylacrylat und -methacrylat sowie iso-Butylacrylat und -methacrylat, insbesondere 30 bis 50 Gew.% 
n-Butylacrylat, 

40 bis 80 Gew.% Styrol und oder Methacrylsluremethylester und/oder Acryl- und/oder Methacryls&ure- 
tert-butyiester, insbesondere 50 bis 70 Gew.% Styrol, 

0 bis 5 Gew.% Acryls&ure und/oder Methacrylsaure und/oder Furmarsaure und 0 bis 3 Gew.% Acryl- und/oder 55 
Methacrylamid. 

Die neuen Terpene enthaltenden Copolymerisat-Dispersionen kdnnen z. B. als Bindemittel fur industrieUe 
Metall-Beschichtungen, bei denen es auf geringe Wasseraufnahme (Wasserquellung) und/oder auf das Oberste- 
hen des Schwitzwassertests ankommt, z. B. im Maschinen- und Fahrzeugbau bei Unter bod enschutz. Grundie- 
rungen und in Lackaufbauten, z. B. der als "base coat* bezeichneten unter en Schicht von Metallic- La cklerungen so 
eingesetzt werden, sowie fur industrieUe Beschichtungen von zementgebundenen Substraten, wie Asbestze- 
mentplatten und -dachstelnen und Beton- und anderen Fertigbauteilen, bei denen eine geringe Wasseraufnahme 
(Wasserquellung) der Beschichtung den Transport von Salzen und anderen ldslichen Bestandteilen durch die 
Beschichtung stark herabsetzt SchlieBlich kdnnen die neuen Bindemittel besonders fur solche Anstrichmittel in 
den Qbiichen Mengen eingesetzt werden, wo mit hSufiger oder lingerer Wasserbelastung der Beschichtungen zu 65 
rechnen 1st, z. B. im Bereich von Schlagregen (Fassaden) oder Spritzwasser (Sockel, Na&rSume). Wegen der 
physiologischen Unbedenklichkeit der Terpene, ihres angenehmen Gemchs, ihrer hohe Fullbarkeit und ihrer 
Preiswflrdigkeit konnen diese Bindemittel vorteilhaft auch fur Dispersionsinnenfarben verwendet werden, die 
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meist eine PVK(Pigmentvolumenkonzentration) fiber 80 mit 5cheuerfestigkehen(nacuDIN53 778)«ber 10000 
Zyklen aufweisen. 

Die in den f olgenden Beispielen genannten Teile und Prozente beziehen sich auf das Qewicht 

Beispiell 

In einera ReaktionsgefaB rait Ruhrer, 2 Zulaufleitungen, Stickstoff-Einleitung, RuckfluBiojhler, Thermometer 
und "Thermostatbad legt man 350 Teile Wasser,. 4,5 Teile 35-%ige waBrige Lttsung des Na-Salzes des sauren 
Schwefelsaureesters eines p-Nonylphenoiatethoxylats mit 20 EO-Einheiten <EO •= Ethylenoxid) sowie 15 Telle 
einer 20-%igen waflrigen Ldsung eines p-Nonylphenol-50EO-Adduktes vor, verdrSngt die Luft mit Stickstoff 
und heizt auf 30° C auf. Dann gibt man 10% einer Losung aus 2,5 Teilen Na-Per sulfa* und 60 Teilen Wasser 
(Zulauf II) zu und ffihrt anschlieBend den Rest von Zulauf II in 3,5 Stunden gleichmaBig neben einem Zulauf I zu, 
der aus einer Emulsion von 409,5 Teilen Styrol, 128 Teilen n-Butylacrylat, G2fi Teilen Otrus-Terpenen, 10 Teilen 
Acryls&ure in einer L5sung aus 168 Teilen Wasser, 22 Teilen einer 35-%igen LSsung des oben angegebenen 
anionischen Emulgators und 5 Teilen Acrylamid besteht Die Zulaufzeit fur diesen Zulauf I betragt 3 Stunden. 
Nach Ende der ZuUufe polymerisiert man noch etwa 1 1/2 Stunden nach, fctthh ab und steflt den pH-Wert mit 
Ammoniakwasser auf 8. Man erhalt eine feinteiTige Dispersion einer mittleren TeilchengrSBe von 110 nm und 
einer Mindest-Filmbildetemperatur (MFT) von 17° C, deren schwach gelblich gefarbter Film nach 24 Stunden 
Wasseriagerung bei Raumtemperatur eine Wasseraufnahme von nur 2% besitzt 

Im Vergleich hierzu nimmt ein unter vergleichbaren Bedingungen nergesteflter Film einer Dispersion annS- 
hernd gleicher MFT aus 300 Teilen Styrol und 300 Teilen n-Butylacrylat, der kerne Terpene enthalt 10% Wasser 
auf. 

Die Dispersion eignet sich als Bindemittel filr hochgefullte Innenf arben. 

- Beispiel 2 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 angegeben, setzt aber als Monomere 233 Teile Styrol, 233 Teile Methylmeth- 
acrylat, 72 Teile n-Butyiacrylat, 15 Teile Acrylsfiure und 9 Telle Acrylamid ein. Man erhalt eine Disper sion e iner 
mittleren Teilchengrofle von 1 00 nm und einer MFT von 30° Q die als Bindemittel fur "base coaf schwitzwasser- 
test-feste Beschichtungenergibt 

Beispiel 3 

Man verfahrt wie in Beispiel 1 angegeben. setzt aber anstelle der MethytaetbacrylatnSr^ 
466 Teile Styrol ein. Man erhalt eine Dispersion einer mittleren TeiichengrSBe von 130 nm und einer MFT von 
33° C Sie eignet sich als Bindemittel fOr schwitz wassertest-f este Beschichtungen auf grundierten Blechen. . 

(A) HocbgefiiUte Innenfarbe 

Nach der folgenden Rezeptur wird unter Verwendung der terpenhaltigen Polymer-Dispersion von Beispiel 1 
eine Innenfarbe hergesteflt die eine PVK von 83% und eine NaflscheuerbestSndigkeit (gemessen nach DIN 
53 778) fiber 10 000 Cyden hat: 

Wasser 91.00 Teile 

Natriumpolyphosphat 10%ige waBrige LBsung i 5^1^ e 

Ammoniumsalz der Poryacrylsaure, 30Wge waBrige Losung H21^ e 
Ammoniakkouz. 

Konservierungsmittel ^JSt 
Methyfcellulosehv,2-%tge waBrige L5sung 

Testbenzin (180/210°Q }^£efle 

2A4-Trunethyl-pentan-l ,3-diol-mono-tso-butyrat (Monomerengemisch) 12 »°° Te « e 

Tltandioxid (RutH) H'JSi n 

Aruroiniumsilikat,gefallt 12, 2?I m 

Cadiumearbonat,gefailt 35Xi e 5f 

Caldt (Oder Dolomit), mikronisiert 41 TeiIe 
Anlagerungsprodukt von 23 Mol Ethylenoxid an ein Mol 

olefimschungesattigtenCw-CarFettalkohol ^?2Im 

handelsQblicher EntscMumer vf X m C 

Polymer-Dispersion 91 ' 4 Teile 

Zum Vergieicb wurde nach der gleichen Rezeptur eine Innenfarbe mit gleicher PVK hergeste&t, jedoch als 
Bindemhtel eine 50-%ige waBrige Dispersion eines Copolymerisats aus gleichen Teilen Styrol und n-Butytacry- 
Iat in gleicher Menge eingesetzt. Die erhaltene Innenanstrichfarbe zeigte eine NaBscheuerbestandigkeit von nur 
2 950 Cyden. 

(B) WaBrige Metallic-Base-coat-Lackierung 
Nach dem nachfolgenden Rezept wird unter Verwendung der terpenhaltigen Polymerdispersion von Bei- 
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spiel 2 eine waBrige Metdlic-Basislackierung hergestellt: 

a) Zubereitung der AluTniniumpigmente 

75,4 Teile einer handelsttblichen, fur wflBrige Medien geeignete Aluminiuinpaste, non leafing, 

44.7 Teile Butylglykol 

0,3 Teile etnes handelsttblichen Derivates von ^-Butin-tfoHl,4) 5 
1 20y4 Teile Aluminiumpigment-Paste in Butylglykol 

b) Verdickerlosung 

76,6 Teile vollentsalztes Wasser 

0*3 Teile eines handdsublichen Derivates von 23-Butindiol-(l t 4) 10 
6,9 Teile einer ca 25-%lgen Ldsung eines Verdickers auf Polyurethanbasis in Wasser/Butyldiglykol 

83.8 Teile Verdickeri5«ung 

c) Konfektionierung der Dispersion 

5532 Teile Dispersion (Beispid 2) 15 
80 v l Teile vollentsalztes Wasser 

3,4 Teile eines handelsttblichen fluorhaltigen Tensides 

23 Teile eines handelsttblichen Korrosionsschutzmittels 

23 Tefledne handelsttblichen Derivates von 23-ButindioHl,4) 
642,4 Teile konfektionierte Dispersion (Beispid 2)l 

d) Lack 

120/4 TeUeAluminiumpigment-Pastea) 
833 Tdte Verdickerlosung b) 
642,4 Teile konf ektionierte Dispersion c) 
153,4 Teile vollentsalztes Wasser 
1000,0 Teile Lack 

Der spritzfertige Lack mit einem ungef&hren Festgehalt von 30% besitzt eine pH-Wert von 83. 

Nach der ApplBtation (Schichtstarke des Trockenfilmes ca. 10 bis 14 urn) wird 5 Minuten lang bex 50° C 
getrocknet und danch ein Decklack (Klarlack) appliziert. a 

Ein nach diesem Verfahren hergestellter 2-Schicht-MetalUc-Lack zeigt bei der Schwitzwasserprufung nach 
DIN 53 017 dnen GlanzabfaD von ursprungHch 86% (Miiltigloss-Messung, Winkd 20°) auf 81% nach 21 Tagen; 
die OberflUche ist blasenfrei. Mit dner ohne den erfindungsgem&Ben Zusatz von Citrus-Terpenen hergesteUten 
Dispersion wird - unter sonst vergleichbaren Bedingungen von Rezept und Applikation — bereilte nach 
5 Tagen im Schwhzwassertest nach DIN 53 017 dn Glanzabf all (Multigloss-Messung), von ursprttngBch 89% auf 
60% gemessen. 

(C) Schwitzwasserbestandige Beschichtung 

Nach dem folgenden Rezept wird unter Verwendung der terpenhaltigen Polymerdispersion von Beispid 3 
eine lufttrocknende Beschichtung auf grundierten Blechen hergestellt. die im Schwitzwassertest nach DIN 
53 01 7 eine Bestandigkdt von mindestens 20 Tagen aufweisl 

Dispersion/Beispid3 6 '|?K " 

Ammoniakkonz. 4ot^ 

vollentsalztes Wasser ITot^ 

Butylglykol SKtSE 

ein handdsttWicherAlkylsulfonsaureester des Phenols so 

ein handdsublicher Korrosionsinhibitor ± J L™? 

ein handdsubliches Deri vat von 23-Butin-dk>KM) ™X f 

ein handdsttbliches KaUumsalz eines organischen Phosphates « e 

Bariuxnsulfat,gdaHt iKHE 

Tltandioxid.Rutfl ^Tefle 55 

Eisenoxidschwarz , , o^-rlnl 

ein handelsttbliches Metallsdz einer organischen Nitroverbindung W t *ue 

Ohne den erfindungsgemfiflen Gehalt an Terpenen wird mit dner sonst ahnlich aufgebauten Dispersion eine 
Schwhzwasserbestandigkeh nach DIN 53 01 7 von nur 8 Tagen (blasenfrde Oberflache) erzielt 
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